KUTATAS ES FEJLESZTES
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KISS ZOLTAN

Okleveles gépészmérnok

A Budapesti Szerviz Kozpont felujitasa
és fejlesztése

Osszefoglalds

Knorr-Bremse VJRH Kft RailServices Osztélya jelen-
tés kapacitasfejlesztést és tudasbdvitést hajtott végre
az elmdlt 3 esztend8ben, melynek eredményeképpen
Kézép-Eurépa meghatarozé pneumatikus vasdti Szer-
viz Kzpontjava valt. Bemutatjuk a kézelmultban elért
eredményeinket termékpaletta és atfutasiidé tekin-
tetében és kitekintést adunk az eldttiink allé néhany
esztendé megoldandé feladataira.

Az elmult évtizedek jarmiibeszerzé-
si adatait figyelembe véve elmond-
hatd, hogy az eurdpai vasuti jarmi-
park atlagos ¢letkora folyamatosan
emelkedik és ezzel dsszefiiggésben
a vasuti jarmiivek tervezett kar-
bantartasara egyre nagyobb igény
mutatkozik. Ezt szem el6tt tartva
a Knorr-Bremse Vasuti Jarmii Uz-
letag Kozpontban 2018-ra fogal-
mazodott meg a gondolat és valt
tetté az elhatarozas egy részben 1j,
lehetdségeinek tekintetében jelen-
tdsen megndvelt felujitasi kapacita-
su Kozép-Europai Szerviz Kozpont
kialakitasaban. Légnyomasos féekek
tekintetében, figyelembe véve a mar
korabban kibdvitett gyartasi termék-
palettat és a részben kihasznalatlan
Helsinki ut 86. szam alatti régi te-
lephelyet, vitathatatlanul Budapest-
re esett a valasztas. Célul thztik
ki az 9sszes olyan leendé komplex
felujitasi projekt Magyarorszagra
telepitését, ahol teljes atfutasi id6
¢és felujitasi koltség tekintetében
versenyképesek lehetiink, valamint
termékfejlesztés terén kozvetlentil
integralhatoak az iizemeltetési ta-
pasztalatok. Az elmult években
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We Introduce the Railway Service Centre
of Knorr-Bremse Hungaria Ltd.

Summary

The RailServices Department of Knorr-Bremse VJRH
Kft has carried out significant capacity extension and
knowledge development in the last 3 years, as a result it
has become the leading pneumatic railway Service Center
in Central Europe. We present our recent results in terms
of product range and through put time and give an outlook
on the tasks to be solved in the next few years.

atfogo fejlesztést hajtottunk végre,
melynek soran irodaépiiletiink és
a szolgaltatas helyszinéiil szolgalod
,»9-8” csarnok is komplex fejleszté-
sen estek at.

A budapesti szerviztevékenység
kozel 25 éves multra tekint vissza,
amely kezdetben vevéi tamogatas-
ban és garancialis idészakban 1évo
nagyvasuti és varosi vasuti jarmi-
vek fékberendezéseinek eseti javi-
tasaban ¢és hibafeltarasaban meriilt
ki. Jelentés valtozast és tudasbeli
mérfoldkovet jelentett az elsésorban
Budapesten gyartott fékszerkezetek
tervszeri karbantartdsanak meg-
inditasa, illetve a 2000-s évektdl
hazankban gyartott termékpaletta
iitemezett feltjitasanak beinditasa.
Ezen a téren kiilon kiemelendd a
MAV-Start Zrt. FLIRT motorvonat
flotta fékrendszerének és a 6+1 éves
karbantartasi ciklusidére iitemezett
teherkocsi kormanyszelepek terve-
zett felujitasa.

Az elsé mintegy husz esztendd
megfeleld alapot biztositott a Bu-
dapesti Szerviz Kozpont tovabbi
fejlesztésére, melynek soran célul
tliztiik ki a teljes mértékben vevoéi
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Zusammenfassung

Die RailServices Abteilung von Knorr-Bremse
VJRH Kft hat in den letzten 3 Jahren eine erhebliche
Kapazitatsentwicklung und fachliche Wissenschafter-
weiterung durchgefiihrt, wodurch sie zum fiihrendes
Service Zenter fiir pneumatische Bremse der Eisen-
bahnen in Mitteleuropa geworden ist. Wir stellen
unsere aktuellen Ergebnisse zur Produktpalette und
Durchlaufzeit vor und geben einen Ausblick auf die
Aufgaben, die in den ndchsten Jahren zu Iésen sind.

elvarasokhoz igazitott felajitas ¢és
javitas (atfutasi id6 és részben mi-
szaki tartalom) biztositasat a teljes
pneumatikus portfolio vonatkoza-
saban, igy a korabban Miinchenbdl
attelepitett, még hianyzo6 termékek-
kel egyiitt teljeskorii szolgaltatast
és vevoi tamogatast biztositunk Le-
vegoellatas, Fékvezérlés és Fékerd
kifejtés teriileteken.

A Fékerd kifejtés terén, lévén
megléve tudas volt, elsésorban
mennyiségi  (kapacitas) ndveke-
désre, robosztus folyamatok kiala-
kitasara és lehet6éségekhez mérten
szétvalasztott szereldei teriiletek
kialakitasara torekedtiink, igy kii-
lonallé két szereldsort épitettiink
a kompakt fékegységek valameny-
nyi létez6 tipusanak felwjitasara, a
hagyomanyos fékhengerek (tarcsas
fekegységek), tuskos fekblokkok és
hagyomanyos rudazatallitok szere-
1ésére és probapadi mérésére.

Szem el6tt tartva a forgovaz
konstrukciok végtelen sokasagat,
kis szériak, rovid atallasi idék és
kiilonboz6  konstrukciok — kozotti
valtas gyors biztositasara alakitot-
tuk ki szerel@sorainkat a nyomon
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kovethetéség biztositasa mellett.
Tekintettel a jelenlegi tipikusan
5-15 munkanap atfutasi ideji for-
gbvaz revizidra, mint alrendszer
beszallitok az 5-10 munkanapos
tervezett, normal felujitasra rendez-
kedtiink be valamennyi fékmecha-
nika termékiinknél. Nagyon szoros,
napi kapcsolatot apolunk tobb euro-
pai Knorr-Bremse Szerviz Kozpont-
tal, de leterheltség szempontjabol
tovabbra is a Szolnoki Stadler For-
govar Revizio Kozpont a legfonto-
sabb iizleti partneriink.

A felujitott Szerviz Kozpont
meghatarozo, legnagyobb teriilete a
Fékvezérlés, ami két kiilonalld rész-
re bonthatd, mint Kormanyszelep és
Fékpanel szerelde. A kormanyszele-
pek felyjitasat a 2000-s évek koze-
pén inditottuk be, és mint részben
meglévd termékcsalad, elsédlege-
sen kapacitas novelésre, masodsor-
ban pedig ergonomikus munkahely
kialakitasra torekedtiink dontéen a
KE-kormanyszelep, relészelep ¢és
segédberendezéseinek felujitasaban
ugy, hogy jelenlegi allapotaban két
miszakos munkarend gépkapacita-
sanak figyelembevételével, tulora
nélkiil évi 8000 kormanyszelep tel-

1. abra: PEC7 tuskos fékblokk f6dsszeszerelése
Figg 1 PEC7 tread brake units on the main assembly line
Abb. 1. Hauptmontagelinie der PEC7 Klotzbremseinheiten

jes kora felujitasara vagyunk képe-
sek. Részben az 0j Fékpanel teriilet
elinditdsa miatt, részben kiillonb6z6
eurdpai lizemeltetok Gjabb igényeit
szem el6tt tartva probapad techni-
kaban tovabb léptiink és az jabb
mérési igények biztositasahoz mar
univerzalis kormanyszelep proba-

2. abra: RZS tarcsas fékegység probapadi mérése
Figg .2 End of line test of a RZS brake caliper unit
ADb. 2. Priifstandskontrolle einer RZS Bremszangeneinheit

padot épitettiink, amely alkalmas a
nagyvasuti lizemben megtalalhato
UIC-kompatibilis vagy UIC-kom-
patibilissa teheté valamennyi kor-
manyszelep konstrukcio — gyartoi
eldiras szerinti mérésére. Szintén a
kapacitasnovelésre fokuszalva dup-
la (egyidejiileg két szelep mérhetd),
univerzalis relészelep mérépadot
terveztiink ¢és épitettiink, mellyel
minden ©nallé szeleptartora vagy
fékpanelre épiil6 egyszerti, kétfoko-
zatl ¢és folyamatos raksulyfékezésre
alkalmas relészelep probapadi mé-
rése elvégezhetd.

Legnagyobb kihivast és ezzel a
legnagyobb hozzaadott szellemi ér-
téket képviselte az 1j Fékpanel terii-
let megtervezése ¢s megvalodsitasa.
A szereldei kialakitas €s a mérési
képességek tekintetében a kozép-eu-
ropai, 1990-s évektdl gyartott vasuti
gordiiléallomanyt vettiik figyelem-
be. Minden késziilékcsoportnak kii-
16n univerzalis ¢és célszerszamokkal
cllatott szereldasztalt és komple-
xitastol fliggden, mérdszemélyzet
altal Osszeallitott mérdtablat vagy
Osszetettebb termékek esetén elekt-
ronikusan eldvezérelt, klimatizalt
térben elhelyezett mérépadokat épi-
tettiink, mert alkalmazastol fiigget-
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3. abra: KE1A3,8SL tipusu kormanyszelep probapadi mérése
Figg. 3. End of line test of a KE1A3,8SL distributor valve
Abb. 3. Priifstandskontrolle eines KE1A3,8SL Steuerventils

4. abra: Fékpanel f00sszeszerelése
Figg. 4. Main assembly of a brake panel
Abb. 4. Hauptmontage eines Bremstafels

leniil minden szérializalt terméket
gyartoi mérési eldiras szerint elle-
nérziink és dokumentalunk. Kilon
klimatizalt mérészobat kaptak a
fékpanelek, kiegészitd panelek mé-
résére alkalmas ToPCo-mérdallo-
mas ¢€s az egyedi mérddsszeallitast
igényld pneumatikus berendezések
UKE-méréallomasa. Jelenlegi meg-
hatarozo projektjeink a MAV-Start
FLIRT 1/B motorvonatok, Traxx
fékpanel modulok, ELL Vectron
mozdony fékpanelek és Vossloh
gyartmanyu, francia tizemeltetési
G6, G12 mozdonyok fékpaneljeinek
felujitasa.

Végezetiil a Levegodellatas kapott
hozzavet6leg 500 m? uj szereldei te-
riletet, ahol egymastol elkiilonitett
szereldsorokat kaptak a kiilonb6zo
légszaritd tipusok, kompresszorok
¢és a levegoellato egységek fodssze-
szereld teriiletei. Kompresszorok €s
készre szerelt levegdellatd egységek

5. édbra: VV270-T kompresszor f66sszeszerelése
Figg. 5. Main assembly of a VV270-T compressor
Abb. 5. Hauptmontage eines VV270-T Kompressors
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probapadi mérésére onallo, klimati-
zalt mérészobat épitettiink, amibe
a Miincheni Kompetenciakdzpont
univerzalis kompresszor és levego-
ellatd egység mérdallomasat ren-
deltiik meg, igy a mérészoba barmi-
lyen hajtast (haromfazisu aszinkron
motoros, egyenarami  motoros,
hidrosztatikus (Beer-hajtas) vagy
direkt hajtasa) kompresszor ill. le-
vegoellatd egység probapadi méré-
sére alkalmas. A sokféleséghez el-
engedhetetlen mérépadi adapterek,
tengelykapcsolo alkatrészek és mé-
romotorok elhelyezésére kiilonallo
termelési raktarrendszert telepitet-
tiink. A levegdellatashoz sziikséges
tovabbi berendezések és komponen-
sek (kondenzatum tarolok, olajleva-
lasztok, szlirok, forgattyus mecha-
nizmus, csavarblokk) felujitasahoz
funkcionalisan elrendezett egyedi
munkahelyek keriiltek kialakitasra.
Leterheltség szempontjabol az olaj-
mentes kompresszorok ¢s levegdel-
1ato egységek, valamint a légszaritd
berendezések felujitdsa biztositja
az alapterhelést, emellett a kapaci-
tasunk mintegy 20-25 szazalékat
kotik le a csavarkompresszorok és
a nagyon régi, 20-50 éves konstruk-
cioju, olajkenési, dugattyus komp-
resszorok felujitasa.

A kozeli jovében tervezzik és
¢épitjik meg az 6nallo kompakt te-
herkocsi féek (CFCB) felujitasara
alkalmas szereldei teriiletet, melyet
atmeneti, legfeljebb 3-5 éves athida-
16 megoldasnak szanunk tekintettel
arra, hogy az ilyen késziilekek gyar-
tasa is korlatozott darabszamokkal
indult meg 2008-tol kezdédden.

Az utoébbi néhany év komoly
elorelépéseként értékelhetdé a fék-
rendszer alapelemek karbantartasi
ciklusrendjének illesztése a vasuti
jarmiivek karbantartasi ciklusrend-
jébe gyartoi oldalrol. Mint isme-
retes, a jarmi karbantartasi ciklus-
rendje alapvetden futaskilométer
vagy iddéalapu fliggéen a jarmu
tipusatol (mozdony, motorvonat,
varosi vasut, vontatott jarmt) és

az adott nemzeti eldirasoktol. Eh-
hez a rendkiviili véaltozatossaghoz
adunk projektspecifikus megoldasi
javaslatot a teljes fékrendszer vagy
a fékrendszer f6 komponenseinek
(elsésorban forgdvaz-szerelvények)
allapotfelmérése soran. Az allapot-
felmérés eldzetes gyartoi, probapa-
di mérésbol, fotokkal dokumentalt
szétszerelési folyamatbol, a gyartoi
eldirasok szerint, illetve ezen feliil
iizemeltet6i kérésre barmilyen mas
alkatrész mindsitend6 méreteinek,
miszaki specifikacioinak ellenor-
z¢€sébdl, Osszeszerelésbol, felujitas
utani ismételt probapadi mérésbol
¢és az allapotfelmérés soran Ossze-
gyljtott tapasztalatokbol levezetett
miszaki ajanlasokbol és ajanlott
karbantartasiciklusrend kozzététe-
1€bal all.

Osszefoglalasként  elmondhato,
hogy az elsdsorban eurdpai iize-
meltetéi elvarasok figyelembeveé-
telével végrehajtott nagyaranya
kapacitasnovelés mellett, jelentds
termékportfolid  bovitést tudtunk
realizalni, igy minden légnyomasos
fékkel (indirekt fék, direkt EP-fék)
miikddo nagyvasuti €s varosi vasuti
jarmi  fékrendszerének felujitasa-
ban Ko6zép-Eurépaban meghatarozo
szerepet kivanunk elérni. Latva az
ujabb megkereséseket és a tovabb
boéviild termékpalettat (modulari-
san felépitett, elsdsorban mozdony
fekpanelok, EPC vezérldegységek,
mozdony-vezetdallas berendezései
¢és az elektronika tovabbi térnyeré-
se) a 2022. év 110-120 ezer ora ter-
helését jovore 160 ezer orara tervez-
ziik boviteni.

Kiss Zoltan szakmai életutja

Telefonszam: +36 70 944 5473
E-mail:
kisszoltanimre1974(@gmail.com

Iskolak, képzettségek, végzettségek:
1. Gayer Gyula Altalanos Iskola
Celldomélk (1980 — 1988)

2. Savaria Ko6zlekedésgépészeti
Szakkozépiskola Szombathely
(1988 — 1992) vasuti vontato és
vontatott jarmiszereld szakmaban
OSZTV I. helyezett

3. Budapesti Miiszaki Egyetem Ko6z-
lekedésmérndki Kar (1992-1997)
vasttgépész mérnok
— 0sztondij RWTH Aachen 1997

4. Posztgradualis képzés, vasuti jar-
mi futasstabilitasa a kerékkopas
figyelembevételével (1997—2000)
— 6sztondij TU Dresden 2000

Munkatapasztalat:

* Fejlesztomérndk, Knorr-Bremse
VJRH Kft. (2000-2001) — Kom-
pakt tuskos fékberendezések
fejlesztése

* Projektmanager, Knorr-Bremse
VJRH Kft. (2001-2011) — Uj
vasuti jarmtvekhez és forgovazak-
hoz kdothetd 1) vasuti fékberende-
zések gyartasbevezetése (ez id6
alatt négyl éven keresztiil Fest6
lizemvezet? is, U] elektrosztatikus
szorastechnika bevezetése)

* Rail Services szegmensvezetd,
Knorr-Bremse VIRH Kft, 2011
— Knorr-Bremse SfS potalkat-
rész ellatas, kisszérias gyartas és
logisztika (SCM) valamint Szerviz
Uzletaganak vezetése

» Knorr-Bremse Kozép-Eurdpai
Szerviz Kozpont felépitése ¢s fo-
lyamatos termékportfolio bévitése
Budapesten 2019-t61 folyamatosan

Nyelvtudas:
1. Német — felséfok
2. Angol — kozépfok

Szamitogépes ismeretek:
Windows Office csomag halado
szintll hasznalata, SAP napi hasz-
nalata

Erdeklédés: olvasas, szerelés, ker-
tészkedés, idegen kultirak felfede-

zése

Bicske, 2022. szeptember 20.
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