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Knorr fékberendezések szervizelése

Osszefoglalé

A Knorr-Bremse céget a magyar vasutgé-
pészek szamara nem sziikséges bemutatni.
Néhai Dr Heller Gyorgy a vastti féktudo-
manyok vilaghir(i tudésa, a tipussz(ikités, az
egységesités hive MAV-os palyafutasanak
egyik {6 eredményeképpen elérte, hogy a
magyar vasutaknal a Knorr fék egyedural-
kodé lett. Mivel a Knorr fékberendezések
ma is meghatarozé szerepet toltenek be a
magyar vasutaknal, fontos ismerni a fékbe-
rendezések szervizelésének aktualis kérdé-
seit, gyarté altal biztositott lehetSségeit. A
szerzdk cikkének alapjaul szolgalé eléadas
az Innorail 2015 konferencia Vasuti Jar-
miivek szekcidjaban 2015. oktéber |5-én
hangzott el.
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Service von KNORR-Bremsanlagen

Zusammenfassung

Die Firma Knorr-Bremse braucht man fiir die
Eisenbahnmaschinenbauer in Ungarn nicht vorzustellen.
Dr.-Ing. Heller, Gyérgy, der verstorbene weltbekannte
Experte der Eisenbahn-Bremstechnik, hat als Anhdnger
der Vereinheitlichung als einer der Hauptergebnisse
seiner Titigkeit wihrend seiner Laufbahn bei der MAV
die Alleinherrschaft der KNORR-Bremse bewirkt.
Da die KNORR-Bremsanlagen auch noch heute eine
bestimmende Rolle bei den Bahnen in Ungarn fiihren, ist
es von Wichtigkeit tiber die aktuellen Fragen der Service
von Bremsanlagen und ber die durch den Hersteller
gewiahrten Servicemdglichkeiten Kenntnisse zu haben.
Der Artikel ist eine Fassung des durch die Autoren
wihrend der Konferenz Innorail 2015 in Sektion
Eisenbahnfahrzeuge am |5. Oktober 2015 gehaltenen
Vortags.
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Brake servicing of the Knorr Brakes

Summary

It is not necessary to introduce the Knorr-Bremse
Company to the Hungarian railway rolling stock
engineers. Dr Gyérgy Heller, the former world famous
scientist of the brake-sciences, who was strongly
committed to the unification, reached that the Knorr
brake became the standardised type of brakes at the
MAV. Since the Knorr brakes play defined roles at
the Hungarian railways even today, it is important to
know the actual problems of the bake servicing and
the possibilities offered by the manufacturer. The basis
of the authors’ article is the presentation held on the
rolling stock section of the Innorail Conference 2015 in
Budapest on the 15 of October 2015.

Vasuti jarmiivek lizemeltetése terén
egyre nagyobb hangstlyt kap a lehe-
t6 legmagasabb jarmii rendelkezés-
re allasi arany, a lehet6 legrévidebb
tervezett karbantartasi id6 illetve a
nem tervezett jarmii meghibasodasok
okozta kiesett id6k minimalizalasa. A
Knorr-Bremse elkotelezett a partneri
korébe tartozo vallalkozasok, tizemel-
tetok, jarmiitulajdonosok magas szin-
vonalu, rugalmas kiszolgalasaban és
ezen prémium szolgaltatas elérés¢hez
szamtalan megoldast kinal tigyfelei
részére.

A vasuti jarma iizemeltetési €és
fenntartasi igényeket szem el6tt tart-
va a Knorr-Bremse vevoéi kiszolga-
las kezdetektdl fogva elkiiloniilt j
(Original Equipment), valamint meg-
1évé jarmiivekhez kothetd iizletme-
netre (After Market Sales). Ez utobbi

RailServices tevékenység jelentds
atszervezéseken ¢és szervezetépitésen
esett at az elmult két esztenddben a
fokozott vevoéi elvarasok kielégitése
érdekében.

Budapesti telephelylinkén mint-
egy hetven munkavallalonk dolgozik
kozvetlen RailServices iizletagban,
hozzajarulva a potalkatrész-, készii-
lékellatas és teljes korl szerviztevé-
kenység zavartalan lebonyolitasaban.
SupplyChain Management csopor-
tunk alapvet6 feladata partnereink 6n-
allo felyjitasi tevékenységhez kothetd
poétalkatrésszel valod ellatasa. A tel-
jesség igénye nélkiil az alabbiakban
bemutatunk néhany logisztikai meg-
oldast, melyek alkalmazasat Kozép-
Europaban célszer(inek talaljuk:

1. Normal feltjitas Knorr Original
Part Kits (OPK) alkalmazasaval — a

modszer lényege abban all, hogy a
normal felujitashoz sziikséges vala-
mennyi kotelezéen cserélendd alkat-
részt kompakt, kornyezetbarat for-
maban eldérecsomagoljuk ugy, hogy
rajzot vagy beépitési utmutatdt biz-
tositunk a feltjitd készletekhez. Az
OPK-hasznalat felhasznaloi elénye a
koltség- és készletcsdkkentésen tul az
un. Poka-Yoke (,,hiilyebiztos”) meg-
oldas, amely garantalja a felujitas so-
ran kételezden beépitendd alkatrészek
tényleges cseréjét

2. Cserekészlet alkalmazasa a fel-
ujitds szempontjabol nagy atfutasi
ideji késziilekeknél ennél a meg-
oldasnal egyértelmii cél az, hogy a
felujitasra esedékes jarmiivek rendel-
kezésre allasi mutatoi valtozatlanul
magas érteken maradjanak a ,,jarmi-
javitoi szintl” felujitastol fiiggetleniil.
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1. abra: Végellenorzésre és kiszallitasra varo OPK-készletek
Abb. 1: OPK-Sitze vor Endkontrolle und Auslieferung
Fig 1. OPK sets waiting for the final control and delivery

A cserekészlethez kothetd tobbletbe-
ruhazas sokszorosan megtériil a valto-
zatlan jarmi rendelkezésre allas miatt

3. Csokkentett atfutasi idejii alkat-
részek hasznalata — ezt a lehetdséget
a Deutsche Bahn felkérésére inditot-
tuk el, ahol a keretszerzodésbe foglalt
kiilonbozé  alkatrészek normal ujra
beszerzési id6it belsd logisztikai meg-
oldasokkal jelentésen csokkentettiik,
a rendszeresen mozgo6 alkatrészekre
»fastmover” kategoriat definialtunk 14
napos atfutasi idovel és direkt szallitas-
sal tovabb javitottuk a gyors alkatrész
hozzaférést

4. Box koncepci6 alkalmazasa — ez
a megoldas a cserekészletes feltjitas
egy specialis formaja, amit eldszeretet-
tel hasznalunk ,,platform” teherkocsik
kormanyszelepeinek felujitasahoz egy
legalabb tiz darabos kormanyszelep
cserekészlet folyamatos rendelkezésre
bocsajtasaval

5. Obszolét készlet kezelés elsdsor-
ban elektronikai berendezések javita-
sanal.

A zavartalan potalkatrész ellatas el-
engedhetetlen feltétele a RailServices
Osztalyhoz rendelt Kisszérids gyarto-
cella, amely alkalmazkodva a kis da-
rabszamokhoz, rovid atfutasi idokhoz
¢s a sok esetben 30-40 éves konstruk-
cioju mar kifutott termékek alternativ
forgacsolasahoz specialis gépparkkal
rendelkezik. Igy hagyomanyos esz-
tergagépek, CNC esztergagépek meg-
hajtott szerszamokkal, szerszamipari
CNC marogépek, 4- illetve 5-tengelyes

CNC-marogépek dolgoznak ezen a te-
riileten. Az OE-gyarto tertiletektol elté-
réen az itt dolgozo gépbeallitok onallo-
an gyartanak napi munkahoz sziikséges
forgacsolo késziiléket, irnak CNC-
programokat és allitjak ossze a forga-
csolo szerszamokat. Elonyben részesit-
jik a gyorsforgacsolasi technologiat és
chhez dont6 tobbségében keményfém,
bevonatos keményfém illetve valtolap-
kas szerszamokat hasznalunk

Szerviz Uzemiinkben 36 szereld
dolgozik két miiszakban, napi munka-
jukat 10 irodai alkalmazott koordinalja
logisztika, beszerzés, mindségbiztosi-
tis és értékesités teriiletekr8l. Altal-
nos szerviz, kormanyszelep szerviz és
kompakt tarcsas fékegység teriileteken
a felujitas beazonositasbol, szétszere-
1ésbdl, alkatrész mindsitésbdl, Knorr
felyjitasi Gitmutatd szerinti szerelésbol,
Knorr vizsgalati el6iras szerinti proba-
padi mérésbdl és mindségi tantisitvany
készitésébdl all. Ez a folyamat elsésor-
ban Ontéttvas, acél fékvezérlo elemek
felujitasanal kiegésziil homokszoras-
sal és mechanikai rozsdatlanitassal,
valamint teljes kort feliiletkezeléssel
a funkcionalitas szempontjabol Gjkori
allapot visszaallitasa érdekében

Szivesen tesziink eleget az egyre
gyakrabban érkezd vevoi, lizemeltetdi
kérésnek; miszerint a tervezett jarma-
felujitast megel6zoleg jegyzOkony-
vezett és fénykép dokumentacidval
kiegészitett probaszerelést végziink
annak érdekében, hogy optimalizaljuk
fékberendezéseink javitasi ciklusidejeit

2. dabra: Kompresszor forgattyhaz elséminta beallisa DMC70 marogépen.
Abb. 2: Kurbelgehiuse — Erstmuster-Einstellung an der DMC70 Friasmaschine
Fig 2. First pattern adjusting of the compressor crank case on the type DMC70

milling machine.

a jarmd javitasi ciklusidék figyelembe-
vételével. A mddszer tovabbi elénye,
hogy a belsd laborvizsgalatok mellett
lizemi tapasztalatokkal tudunk vissza-
csatolni a termékfejlesztési folyama-
tainkba.

A kozép-eurdpai vasiti jarmtiallo-
manyt és a kis mértékben megujult,
atalakult magyar vasati jarmiiparkot
alapul véve moddositjuk és bovitjikk a
Magyarorszagon javitott fékberende-
zések termékpalettajat a rugalmasabb
vevoi kiszolgalas érdekében. A kozeli
jovében megvalosuld termék attele-
pitésnek koszonhetden elinditjuk az
egyszeriibb fékpanelek ¢és fékpanel
késziilekek itthoni javitasat is, igy te-
vékenységiinkkel és napi munkankkal
szeretnénk hozzajarulni a lehetéségek-
hez képest leggyorsabb jarmijavitas-
hoz és fenntartashoz a téliink megszo-
kott els6 osztalyt mindségben.

3. abra: Kiszallitasra kész KE1A3,8SL
tipusti kormanyszelepek
Abb. 3: Fertiggestellte KE1A3, 8SL
Steuerventile vor Auslieferung
Fig. 3. Type KE1A3,8SL triple
valves ready for delivery.
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