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_Osszefoglalas:

tipusi  dizelmozdonyok
munkaival, eredményeivel.

telephely
tervezése és megvaldsitasa Orosz-

Irasukban a szerzok Gjabb példajat mutat-
jak annak, hogy a tonkretett magyar vas-
Uti jarmagyartok és jarmajavitok nélkili
kis hazankban tobb sikeres magyar vasuti
vallalkozéas él, és min6ségi munkajanak
kdszonhetden Eurépa szamos orszaganak
vasUti jarmQjavito fejlesztésben, jarmafel-
Ujitasaban exportalni képes a magyar vas-
Utgépész szaktudast. Cikksorozatunk elso
részeben a Woodward-Mega Kft Oroszor-
szagban megvalésult projektjét egy moz-
donykorszer(sitd telephely tervezesét és
kivitelezését mutatjuk be, ezt kovetetden
megismerkedhetiink a TEM2 és a TGM4
korszerQsitési

Design and Construction of a Locomo-
tive Modernisation Plant in Russia (Part
2)

Summary:
This article presents another success story
of Hungarian locomotive engineering com-
panies, the story of Woodward-MEGA Kft.
Besides the shrinking domestic locomotive
industry, they thrive by exporting their long
locomotive engineering expertise and know-
how to other countries, developing the lo-
comotive maintenance and development
industry in several European countries.

This article is the first part of a series de-
dicated to the company Woodward-MEGA
Kft. This first article introduces the de-
sign and implementation activities Wood-
ward-MEGA carried out during the devel-
opment of a locomotive retrofitting park in
Russia. The following articles will present
the engineering work and results of the
modernization of the TEM2 and TEM4 type
locomotives.

Entwurf und Ausfuhrung eines Stan-
dorts fiir Lokomotivrekonstruktion
in Russland (Teil 2.)

Kpamxoe cooepaicanue:

B ceoeti cmamve asmopbi nokasvisaiom ewyé ooun
npuMep momy, 4mo 6 Hauiell ManeHbKol Cmpate
«icusémy 6ce 0OTbILE YCNEUIHBIX BEHIEPCKUX
HCENESHOOOPOHCHOIX  NPEONPUAMULL  HECMOMPSL
HA MO, UMO BEH2ePCKOE  HCENe3HOOOPONHCHOE
MAUUHOCMPOeHUe Yice He MAK paseueaemcs u
uMenno 6nazo0aps. ux KauecmeenHol pavome,
NOABUNACH — BO3MOJICHOCHIL — IKCHOPMUPOBANTL
BeHeePCKUIL  UHIICEHEPHO-MEXHUYECKUL ONbIm. 6
DaseUmue cepeuca, PeMoHma HcenesHoOOPOHCHbIX
MPAHCROPMHBIX CPEOCME U UX MOOEPHUSAYUIO 60
MHo2uX cmpanax Eeponbi.

Bnepeou yacmu nawieti cmamuu Mol npeocmagum
npoekm  moOeprusayuu  Komnanuu  Wood-
ward-Mega & Poccuu, komopas nodeomosuna
U peanusosana pobomy yexa MoOepHUZAYUU
MeNn060308, NOCIE MO0 MONHCEM OSHAKOMUMBCA
¢ pabomami u pesyribmamamu MoOepHU3ayUY
ousenb-nokomomusog TOM2 u TI'M4.

3.11.Rugdjavito és kiméro terdlet.
A teriileten kimérésre és mindsités-
re keriil a mozdonyok csavarrugoi,
laprugoi, tekercsrugéi ¢€s elasztikus
gumirugoi. A mindsités alapjan valo-
gatjak Ossze az egylittmikodd rugo-
csoportokat. A rugodjavitd és kimérd
teriiletet a 12. abra mutatja be.

4. Végszereld és izembe
helyezb csarnok.

A csarnok a tobbi csarnok végeinél
azokra merdlegesen helyezkedik el.
Két hosszanti irany vagannyal ren-
delkezik. Szerelési folyamatanak ki-
szolgalasa tolopaddal torténik a moz-

12. abra: Rugdjavito és kimér tertilet
Fig 12: Spring repair and measurement station
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donyok atrendezésével. A csarnokban
a mozdonyok kabelkotegeinek besze-
relése, a szerkezeti részek végleges
Osszeszerelése, a forgovazak beko-
tése, a mozdony tlizembehelyezése
és mérlegelése torténik. A csarnokba
lehetdség van a mozdonyszerel6 és
javitd csarnokbol, valamint a villa-
mos berendezéseket szerelé csarnok-
bol. A csarnok panorama képe a 13.
abran lathato.

4.1. Mozdonymérleg.

A mozdonymérleg 40 méteres sikba
allitott palyaszakasz kozéprészén
elhelyezett 12 db 2100 mm hossza
mérdcellakkal alatamasztott sinsza-
kaszokbol all. Elrendezése biztosit-
ja minden tipusu mozdony kerék-
nyomasanak mérését. A mérlegelés
eredményét  mozdonytipusoknak
megfeleld formatumban nyomtatva
vagy elektronikusan szolgaltatja.

4.2. Mozdony villamossagi
szereld allashelyek.
Ezeken az allashelyeken torténik
a mozdony féaramkdri kabeleinek,

14. dbra: A lakatosmiihely részlege
Fig 14: Part of the metalworking workshop

13. dbra: A csarnok panoramaképe
Fig 13: The panoramic view of the final assembly hall

egyéb kabelkotegeinek, elészerelt
villamos egységeinek a beszerelése,
azok bekdotése és tizemeltetés nélkii-
li probaja.

4.3. Végosszeszereld allashelyek.

A végosszeszereld allashelyeken
torténik a mozdonyok teljes 0Osz-
szeszerelése, zart tereinek tOomor-
ségprobaja, a homokolo ladak fel-
toltése, a mozdony hiitd- és egyéb
folyadékokkal valo feltdltése, a mo-
torinditas elotti ellendrzések vég-
rehajtasra. A csarnok rendelkezik
egy olyan allashellyel, ahol a moz-
donyok berendezéseinek beallitasa
torténhet meg lizemeld dizelmotor
mellett.

5. Lakatos részleg.
A mozdonyok jelenlegi korszertsité-
se soran a forgovazak feletti berende-
zésekbdl csak az alvaz marad eredeti,
de azon is nagymértékii atalakitast
kell végezni. Az 0j berendezések,
szekrények, mozdony védhazak és
tartokeretek gyartasa a lakatos rész-
legen torténik. A lakatos teriilet egy
részlege a 14. abran lathato.

5.1. Lemezdarabol¢ terdiilet.

A gyartott berendezések {6 alapanya-
ga acéllemez, zartszelvény €s nyitott
idomu szalanyag. Darabolasukhoz
szamjegyvezérelt késes darabolo,
asztali lang- és plazmavago valamint
hé bevitelt nélkiil6z6 nagynyomasu
vizvago berendezések allnak rendel-
kezésre. A lemezdarabol6 teriilet kis
részlete a 15. abran lathato.

5.2 Lemez megmunkal6

és hajlito tertlet.
A lemez megmunkald és hajlito mun-
kahely el van latva hagyomanyos gé-
pekkel valamint a legmodernebb sza-
mitogép vezérelt hajlitasi radiuszt és
szdget programozhatd berendezéssel.
A munkadarabok sorjazasa is itt tor-
ténik. A tertilet egy gépe a 16. abran
lathato.

5.3. Lakatos hegesztd tertlet.
A gyartott berendezések zoéme 1600
mm x 1500 mm x 2500-5000 mm mé-
retli térbeli alkatrész, amelynek olda-
lait sikok hataroljak. Pontos és terme-
Iékeny osszeallitasukat gyorsrogzitds
univerzalis sikbeli hegesztdasztalok

15. dbra: A Lemezdarabolo mihelyrészlet
Fig 15: Part of the sheet metal cutting workshop
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16. dbra: A lemezdarabolo és hajlito gép
Fig 16: Sheet metal shearing and bending machine

¢s térbeli sablonok biztositjak.

6.Forgovaz szereld

és javito tertlet.

A forgovazak szétszerelése, a for-
govazkeret és alkatrészeinek javita-
sa jelenleg a mozdonykorszerisitd
telephely épiiletében van megold-
va. A kerékparok és a vontatomo-
torok javitasat kiilsé vallalkozassal
végeztetik. Tervezés alatt van egy
komplex forgovaz javité csarnok
megvalositasa. A felszabadulo te-
rilet a termelésfelfutas helyigényét
fogja biztositani. Az 5. abran a 6.1.
jeldli a TC motoros forgdvaz, a 6.2.
jeloli a tengelyhajtomiives forgovaz
szerelési teriiletét. A 17. abra egy
forgovaz szét- és Osszeszereld allas-
helyet mutat be.

7. Villamos berendezés szereld
és kabelkoteg gyarto terilet.
A korszerGsitett mozdonyok vil-
lamos berendezései, szekrényei,
gyartasuak. A

kabelkotegei 1j

munkateriilet kialakitasa, felszer-
szamozottsaga biztositja, hogy a
mozdonyon végzendé munka mini-
malisra csokkenjen.

8. Toldpad.
A tolopad 200 tonna tomegi, 22000
mm alvazhosszu kozuti és vasuti
jarmiveket tud szallitani a 120
méter hosszd, négysines palyan.
A 42 m/perc maximalis sebességl
valamint fokozatmentesen szabalyzott
mozgasat 4x22 kW teljesitményii ro-
vidrezart forgorészii, fékes aszinkron
motoros hajtomii biztositja, folyama-
tosan kontrolalt szogelfordulassal. A
csorlét meghajtdo motor teljesitménye
11 kW teljesitményii aszinkronmotor,
az elézdekben ismertetett tulajdonsa-
gokkal. A tolopad aramellatasa, palya
menti oszlopokra rogzitett, felsd me-
revsines, burkolt négyvezetékes rend-
szerli. A vezetékeken minden csiszo
saru kettézott. A tolopad muiikddteté-
se téli honapokban szélsdséges id6-

18. dbra: A tolopad pélya téli id6jarasi koriilmények kozott késziilt latképe
Fig 18: Transfer table tracks during winter

17. abra: Forgovaz szét és Osszeszereld allashely
Fig 17: Bogie disassembly and assembly station

jarasi viszonyok esetén is biztonsa-
gos. A tolopad sinpalya a laza talaj-
viszonyok miatt 248 db betonc616pon
nyugszik, ezekre rogzitett 1 tartokon
keriiltek rogzitésre a sinek. A tolopad
palya téli betonozasa a 18. abran, a
kész tolopad a 19. abran lathato.

9. Villamos teljesitményt
beallité préobaallas.
A probaallomas 2200 kW maxima-
lis villamos teljesitményli mozdo-
nyok mérésére alkalmas. Az ener-
giaemésztd elektrodak rogzitettek, a
teljesitmény szabalyzasa a vizellen-
allas szintszabalyozasaval torténik.
A miiterhelés 2 db.egyenként 9,5
m3 térfogati viztartallyal rendelke-
zik. Maximalis terhel6 aram tartosan
6.500 A , 5 perc iddtartamig 11.000
A. A vizellenallas egyedi kivitelezést
sziird fojtoval lett kialakitva: gyakor-
latilag a foldbe helyezett energetikai
bekotdkabel, a megfelelden kialaki-
tott geometridjaval biztositja a simi-

19. dbra: Az elkésziilt tolopad pélya, hidjan az elsé TEM2 mozdonnyal
Fig 19: Transfer table tracks after completion with the first TEM2 locomotive on it

VASUTGEPESZET 2016/4

31



VASUTI JARMUJAVITO TELEPHELYFEJLESZTES

to fojto hatast (induktivitast), amely
nélkiil a vizellenallas, mint mestersé-
ges foldzarlat az erdsaramu egyenira-
nyitd meghibasodasahoz vezetne. A
tartalyokat az el6iras szerint foldeld-
kabellel kell ellatni.

A korszer(sité telephely iitemezett
sorrendii kivitelezése megadta azt a le-
hetéséget, hogy az épitési munkalatok-
kal parhuzamosan végezni lehessen a
mozdonykorszer(isitési tevékenységet.
Ez tette lehet6vé, hogy a mozdonykor-
szerlisitési telephely atadasa és a telep-
helyen korszertsitett elsé TEM2 dizel
villamos tolatomozdony atadasa 2014.
Jjinius 3.-an megtortént.

Fotok: Veszprémi Karoly Wood-
ward MEGA Kft.

20. dbra: A modernizalt telephelyen korszeriisitett elsd TEM2 sorozati tolatomozdony

Fig 20: The first TEM2 type shunting locomotive at the renovated retrofitting park

Uj piacot hoditott meg a Stadler!
Az Egyesult Kirdlysagban alairt motorvonat
szerzddés 58 FLIRT széllitasara szdl.

Stadler elnyerte eddigi legnagyobb rendelését
Nagy-Britanniaban. Az Abellio East Anglia és Rock
Rail tarsasagokkal kotott szerzodés eldirja dsszesen 58
FLIRT a szallitasat az Abellio East Anglia Ltd tarsa-
sagnak. A szerzédés értéke tobb mint 600 millio6 GBP.
A projektet a Rock Rail finanszirozza a megallapodas
szerint. A szerz6dés fontos mérfoldké a Stadlernek,
mert ez az els6 szerz6dés, amellyel a cég megjelenhet
a brit tavolsagi személyforgalom piacan.

A szerz6dés része az Egyesiilt Kiralysagban az eddigi
legnagyobb maganfinanszirozasu vonatbeszerzésnek.

Az Abellio 0j jarmtivek vasarlasaba 1,54 milliard
GBP fektet be. Az alairt szerzodés szerint a Stadler 378

jarmiiegységet szallit autdo 610 milli6 GBP értékben.

Az angliai 58 FLIRT vonatbol 20 intercity motor-
vonat lesz. 38 FLIRT pedig kettds erdéforrasu, un.
bimodalis, regionalis céli motorvonat, amelyek a
villamositott és nem villamositott vasttvonalakon
egyarant kozlekedhetnek. A 38 bimodalis, regionalis
FLIRT-b6l 14 haromrészes, 24 pedig négy részes lesz.

A szerzodés értelmében a Stadler végzi az 01j vona-
tok javitasat és karbantartasat a Crown Point Norwich
karbantart6 bazison.

Az 1j vonatok az alabbi vonalakon fognak kozlekedni.

- Intercity jaratok London és Norwich kozott

- Stansted Expressként Liverpool Street Stansted
repiil6térre

- tovabba kelet Anglia fontosabb regionalis vasut-
vonalain.

(Forras: Stadler)
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